
第 1 页 / 共 3 页

框式螺钉压接线端子品牌

发布日期: 2025-09-18 | 阅读量: 111

变频器接线端子概述变频器接线端子隶属于连接器的一种，种类分单孔，双孔，插口，挂钩
等，从材料分，铜镀银，铜镀锌，铜，铝，铁等。它们的作用主要传递电信号或导电用，在工程
中，它是站前工程为站后工程预留的接口，是站后接口工程的预埋设施。变频器从功率分成:强电
端子和弱电端子两大类；（1）强电端子是指高电压高功率的接线端子，通常包括RST供电电源端
子、UVW电机端子、P+和N-直流母线端子、PB制动电阻端子、E散热铝片接地端子等。变频器的能量
通过这些端子传递进来，处理后传递出去给电机。（2）弱电端子包括+24V、com、+10V、GND这
类弱电电源端子,FWD正转、REV反转、X1~X7多功能定义端子、RA、RB、RC内部继电器输出端
子、AO模拟量输出端子、VI、AI模拟量输出端子、RS485通讯端子等等，这类也叫控制端子。变频器
的怎样转、转多少速度、它现在的状态怎样、和**设备怎样联手运作等都通过这些端子的电平高
低来实现。通常FWD、REV、X1~X7通过外部接触器的触点信号的开闭，送入指令给变频器。一般
采用常开触点控制较多，某些变频器还可以自行定义逻辑信号的正反逻辑。可测量线电压，但不
能测相电压，它***应用在20kV以下中性点不接地或经消弧线图接地的电网中。框式螺钉压接线
端子品牌

    压接压接是为使金属在规定的限度内压缩和位移并将导线连接到接触对上的一种技术。
好的压接连接能产生金属互熔流动，使导线和接触对材料对称变形。这种连接类似于冷焊连接，
能得到较好的机械强度和电连续性，它能承受更恶劣的环境条件。目前普遍认为采用正确的压接
连接比锡焊好，特别是在大电流场合必须使用压接。压接时须采用压接钳或自动、半自动压接机。
应根据冷压端子导线截面，正确选用接触对的导线筒。要注意的是压接连接是长久性连接，只能
使用一次。绕接绕接是将导线直接缠绕在带棱角的接触件绕接柱上。绕接时，导线在张力受到控
制的情况下进行缠绕，压入并固定在接触件绕接柱的棱角处，以形成气密性接触。绕接导线有几
个要求：导线直径的标称值应在；导线直径不大于，导体材料的延伸率不小于15%；导线直径大于，
导体材料的延伸率不小于20%。绕接的工具包括绕和固定式绕接机。 SU铜排不打孔导线端子厂家
电压互感器端子标示1一般规则本电压互感器端子标示适用于单相电压互感器。

       插拔式接线端子：产品拥有针距为3．5、3．81、5．0、5．08、7．5、7．62极
数2－24线，可提供带螺钉固定的插座进行匹配，抗震连接。插头使用侧面连接技术，即螺丝方向
与导线进线方向垂直。螺钉式接线端子：线路板接线端子在电子工业中一直占有很重要的一席，
现已成为印刷线路板的一个重要组成部分。其结构和设计更坚固了接线方便和牢靠的螺钉连接等
方面的特点；结构紧凑，链接可靠，有自身的优点；利用夹线体升降原理，保证接线可靠，接线
容量大；焊脚与夹线体分成两部分，确保拧紧螺钉时的距离不会传至焊点而损伤焊点；外壳结实
牢靠，针距精确。
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    金属材料端子台的主要金属部件有导电条、螺钉和夹紧件，其中关键是导电条含铜量的
多少，在国标《家用和类似用途插头插座》（GB2099）和《家用和类似用途固定电气装置的开关》
（GB16915）中，明确规定铜含量至少为58％。铜具有很好的金属加工特性和很高的抗腐蚀特性；
铜的导电性能较好，次于银。因此，铜特别适合用来构成组合端子等电气机械连接部件。铜制金
属件与铜导线之间具有几乎相同的热膨胀系数，避免了温度波动较大的情况下产生不同程度的热
膨胀，因而也就能避免在端子中产生机械应力，避免了由此导致的连接松脱。螺钉和夹紧件的材
料一般用铜合金，或表面电镀防锈材料的钢，关键是要具有防腐蚀性能和有足够的机械强度，原
则上不直接使用无表面电镀防锈材料的钢，这样可避免钢制金属件和铜导线在潮湿情况下的电池
效应，避免电腐蚀导致的电连接不可靠及螺钉锈死现象的出现。通常，钢制部件的表面需要镀镍
处理，这样可起到一定的防腐作用。 选购接线端子还应该注意以下几点。

    目前行业中对铜缆连接器的需求日益增多，使用也更加，常见的连接方案1.机械压接式
安装和维护便捷,通常直接利用螺纹机械式压接，用于接地环境较多。2.焊锡式锡丝和被焊接的表
面，与其之间形成金属的连续性，对于连接器来说，主要的则是可焊性，而在连接器的焊接端，
比较常见的镀层有银、合金和金三种。3.冷压式这种压接方式起到良好的机械强度和电的连续性，
并可以在较恶劣的环境中使用，目前使用较为普遍的应该还是压接的连接方式，特别适合在电流
场合比较大的情况下使用，通过工具将连接件与导体连接的一种方法。该方法能够使连接件与导
体长久变形。根据线缆尺寸和类型以及安装环境，选择合适尺寸的接线端子；选择来自同一制造
商的电缆接线端子、接续管和工具，可以显著提高电气连接系统的可靠性；选择合适的压接工具，
还包括针对接线端子的尺寸、材质，选择对应的压接模具。 或一个三相五柱式三绕组电压互感器
接成Y0/Y0/Δ型接成Y0形的二次线圈供电给仪表。河北DT铜接线端子

一定的压接面积是为了保证可靠接触，以及保证能通过足够的电流。框式螺钉压接线端子品
牌

    接线端子的常见故障形式有三种：01、接触不良。端子内部的金属导体是端子的部分。
触头结构设计不合理、材料选择错误、模具不稳定、加工尺寸超差、表面粗糙、热处理、电镀等
不合理的表面处理工艺、装配不当、储存使用环境不良、操作使用不当会造成触头的接触部位和
配合部位接触不良。02、绝缘不良。绝缘子表面或内部存在金属余料、、粉尘、、助焊剂等污染，
有机物质析出物、有害气体吸附膜和表面水膜结合形成离子导电通道、，吸湿、、霉变增长、、
绝缘老化等原因会造成短路、、漏电、、击穿、、绝缘电阻低等。03、固定不良。轻微影响接触
可靠性，造成瞬间断电，严重时产品解体。解体是指端子插入时，由于结构不可靠，导致、引脚
与插头插座之间的插孔异常分离。 框式螺钉压接线端子品牌

上海小雪机电有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的市场
高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的电工电气中始终保
持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不屈的意
志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无限潜力，
上海小雪机电供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了一点点成
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绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，做好迎接
新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向辉煌回来！


